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Pateniansprfiche: 

1. Drosselklappenventil, bestehend aus einem 
Ventilgehause mit einer den Strdmungsdurchgang 
bildenden Bohrung, aus einer den Strdmungsdurch- 
gang durchgreifenden KJappenwelle sowie aus einer 
KJappe, die aus einem Paar von spiegelbildlich 
ausgebildeten, relativ dtlnnen, kreisfdrmigen, die 
Welle lagerhQIsenfdrmig mitt els diametral verlau- 
fender Nuten umfassenden und mit dieser drehfest 
verbundenen Scheiben besteht, zwischen deren 
SuBeren Randflanschen ein sich in der Absperrstel- 
lung der KJappe dichtend an die Bohrung des 
Ventilgehauses anlegender, die Randflansche radial 
Oberragender Dichtungsring unter Vorspannung 
eingeklemmt ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB die sich diametral erstreckende Nut (65) jeder 
Scheibe (64) im Querschnitt halbzyiinderfdrmig ist, 
daB die Scheiben (<S4) aneinander tiegen und der 
auGere Randflansch (68) an jeder Scheibe durch 
spanlose Formung im Abstand zur mit der 
Anlageflache zusammenfaHenden Ebene so an- 
geordnet ist, daB Randflansch (68) und Scheibe (66) 
mit der jewefls anderen Scheibe (64) und im Bereich 
der Welle (18) mit dieser eine den Dichtungsring (54) 
festhaltende Aufnahmenut bilden. 

2. Drosselklappenventil nadh Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Randflansche (68) der 
Aufnahmenut in den durch die beiden Scheiben (64) 
gebildeten Mutberetchen radial nach auBen konver- 
gieren. 

3. Drossetolappenventil nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, da£ der Dichtungsring (54) im 
Bereich der konvergierenden Randflansche (68) im 
Querschnitt trapezfdrmig ist 



Die Erfindung betrifft ein Drosselklappenventil der 
im Oberbegriff des Hauptanspruchs angegebenen Art 

Aus der US- PS 30 29 063 ist ein Drosselklappenventil 
dieser Art bekannt, bei dem die Scheiben und die 
KJappenwelle einen Zwischenabstand zwischen sich 
einschlieBen und mit ihren freien Scheibenrandern eine 
im Querschnitt etwa Y*formige Dichtung einspannert 
Durch den Zwischenabstand zwischen den Scheiben 
entsteht im Inneren der Klappe ein Hohlraum. Wenn die 
KJappe im Strdmungsdurchgang einer unter hoher 
Geschwindigkeit stehenden Strdmung angeordnet wird, 
ergibt sich in einer Stellung kurz vor der voilkommenen 
SchlieBstellung ein Venturi-Effekt, durch den zwischen 
dem Dichtungsring und der Wand des Stromungsdurch- 
ganges ein erhebltch niedriger Druck mtsteht, alt im 
Hohlraum der Klappe, Der so entstehende starkc 
Uberdruck im Hohlraum der Klappe kann den 
Dichtungsring trotz seiner Vorspannung radial nach 
auBen pressea Beim vollstflndigen SchlieBen der 
Klappe erfahrt der radial vom Innendruck nach auBen 
geprefite Dichtungsring eine starke Verdreh- und 
ReibbeJastung an der Wand des Strdmungsdurchganges 

und unterliegt aus diesem Grund einem sehr starken 
VerschleiB. 

Nach der DE-AS 10 52 194 besteht die KJappe im 
Strdmungsdurchgang aus zwei unterschiedlichen, ge- 
wolbten Scheiben, die unter Freilassung eines inneren 
Hohlraumes an der speziell ausgebildeten KlapDenwelle 
befestigt sind. Insbesondere die Dberschneidungszonen 
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der in Strdmungsrichtung hinten liegenden Scheibe und 
der.Welle gestatten dem stromenden Medium nahezu 
ungefcinderten Zutritt in den Hohlraum. Der sich darin 
aufbaoiende Druck preBt den zwischen den Randern der 
s Scheiben eingekJemmten Dichtungsring nach auBen. 
Die Dichtwirkung der mit der Dichtung versehenen 
KJappe ist im Ubergangsbereich der Welle in die 
benachharte Wahdung unzureichend, da der Dichtungs- 
ring hier enden muB. Die Verwendung eines durchge- 

10 henden, einstflcfrigen Dichtungsringes ist nicht mdglich. 
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Drosselklappenventil der eingangs genannten Art m 
schafifen, bei dem die KJappe einfach und preiswert 
durch. spanlose Formung herstellbar ist und ein 

15 einwandfreier Sitz des einstQckigen Dichtungsringes 
auch gewShrleistet ist, wenn sich kurz vor der 
SchlieBstellung der KJappe an dieser ein hohes 
DruckgefaHe einsteilt 

Die g est elite Aufgabe wird erfxndungsgemaB durch 

20 die im kennzeichnenden Teil des Hauptanspruchs 
angegebenen Merkmak geldst. 

Die Scheiben mit den im Querschnitt halbzylinderfdr- 
migen Nuten und den auBeren Randflanschen lassen 
sich einfach und preiswert spanlos herstellen. Im 

25 zusammeagebauten Zustand liegen die Scheiben einan- 
der und vermeiden einen unerwQnschten, inneren 
Hohlraum. Die aneinanderliegenden Scheiben bilden 
schliei&lich eine umlaufende Aufnahmenut, in der ein 
einstBckiger Dichtungsring sicher festgelegt werden 

30 kann. wobei er infolge eines fehlenden, inneren 
Hohlraumes keircen zusatzlichen und zu einem frfihzeiti- 
gen VerschleiB fahrenden Belastungen unterworfen 
wird 

Es ist zwar aus der GB-PS 9 52 445»ein& KJappe eines 
35 KJappenventils bekannt, bei der eine umlaufende 
Aufnahmenut fOr einen im Querschnitt trapezfdrmigen 
Dichtungsring radial nach aufien konvergierende 
Begrenzungswande aufweist Der Klappengrundkdrper 
besteht hier allerdings aus einem s-assiven Formteil. auf 
40 dem ein mit Befesugungselementen anbringbarer und 
die endgQltige Form der Aufnahmenut definierender 
Druckring festlegbar ist, der den Dichtungsring in 
gewfloschter Weise vorspannt 

Aus den Unteranspruchen gehen zweckmaBige 
45 Ausfflhrungsformen der Erfindung hervor. 

Nachstehend wird anhand der Zeichnungen eine 
AusfOhrungsform der Erfindung erlautert Es zeigt 

Pig- 1 ein Drosselklappenventil gemaB der Erfindung 
im Langsschnitt und in der Durchgangsstellung, 
so Fig. 2 einen urn 90° gedrehten Schnitt durch das 
Drossel ventil von Fig. l.in seiner SchlieBstellung. 

Fig. 3 einen Horizontalschnitt durch den in den 
F i g. 1 und 2 verwendeten Dichtungsring und 

Fig. 4 und 5 Teilschnittanstchten des in Fig.1 
55 dargestellten Drosselklappenventils in unterschiedli- 
chen Phasen des Zusammenbaus. 

Ein Drosselklappenventil U0 weist ein Gehause 12 mit 
einer Bohrung 14 auf, die einen Strdmungskanal bildet. 

In der Bohrung 14 ist eine kreisfdrmige KJappe 16 auf 
eo einer CCIappenwelle mit dieser drehbar gelagert, die 
einen eine UgerhOlse 22 fGf die Welle 18 bildenden 
verdictuen mittleren Teil 20 besitzt und an den Enden 
mit ringfdrmigen Aufnahmenuten 24 versehun ist Die 
Klappe 16 ist an der Welle 18. z. B. mittels 
65 PunktschweiBung, befestigt. 

Die Welle 18 ist. z. B. in einer Aussparung 30 des 
Gehftusies 12, drehbar gelagert. Das auBenliegende Ende 
der Welle 18 greift durch eine Offnung 34, die koaxial 
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zur Aussparung 30 im Gehause t2 angcordnet ist Am 
Ende der Welle 18 ist z, & ein Handgriff 42 mit cincr 
Mutter- 44 bcfcstigt Die Drchbcwegung dcr Klappe 16 
In die Offnungs- oder SchJieBstellung wird durch einen 
am Gehause 12 angeordneten Anschlag begrenzt. indcm 5 
em Flansch 48 am Ende des Handgriffes 12 gegen diesen 
AnschJag lauft 

In der Bohnmg 14 sind an gegenOberiiegenden 
Stellen abgefUchle Wandabschnitte 50 angeordnet, 
zwischen denen sich am Umfang der Zylinderbohrung 10 
verlaufende halbkreisfdrmige Wandabschnitte 52 er- 
strecken (siehe Fig. ! und 2\ Die Abschnitte 50 und 52 
dienen als Sitzilachen fur die KJappe. 

Zur Aufnahme eines Dichtungsringes 54 bildet die 
KJappe 16 am Rand cine unumerbroehene Aufnahme- 15 
nut 56. Die Aufnahmenutteile besitzen einen sen walben- 
schwanzfdrmigen oder trapezfdrmigen Querschnitt 

Der Dichtungsring 54 ist einstQckig ausgebiidet und 
weist Ringabschnitte 60 auf, die in die Aufnahmenutteile 
56 passen, und Abschnitte 62, die sich an die 20 
Ringabschnitte 60 anschh'eBen und in die Aufnahmemit- 
tene passen. Der Dichtungsring 54 ist aus eiastischem 
Material hergesteilt z.B. aus Naturgummi, synthetf- 
schem Gummi, einer Ruor-Kohlenstoffverbindung 
u-dgL Die Ringabschnitte 60 haben einen im wesentli- 25 
chen elbptischen Querschnitt (siehe Fi g. 4) wahrend die 
Abschnitte 62 einen trapezfdrmigen Querschnitt haben 
(siehe Fig. 3). 

Urn emen festen Sitz zwischen den Ringabschnitten 
60 und den Wandabschnitten 50 zu erzielen, steht jeder 30 
Ifcngabschnitt 60 aus dem Aufnahmeroiutteil 56 vor. 
Dieser Sitz bewirkt, daB die Ringabschnitte 60 an die 
Welle radial dichtend anliegen. 

Die Abschnitte 62 erstrecken sich entlang dem 
auBeren Rand der KJappe 16, stehen auBen Ober und 35 
hegen in der SchlieBsteUung dichtend an der Wand der 
Bohrung 14 an. Der Querschnitt der Aufnahmenut und 
der . frapezfdnnjge Querschnitt des Dichtungsringes 54 
verhindern, daB der Dichtungsring unter dem EinfluB 

ZE* wnn^^ffieBenden Strdmungsmittels verdreht 40 
oder herausgehoben wird 

In die Aussparung 30 eintretendes Stromungsmittel 
?i cine "ip™ckaufbau fOhren und die Welle aus 
STi^ 6 5"? 12 herausdrfl cken. Eine (nicht dargestell- 
te) Heine En tlastungsbohrung verhindert dies. 45 

dl \" erstcIlu ng^osten und die Einbaukosten 
medng zu ha ten und urn den Strdmungswiderstand, der 
mE£. 16 . hcrvor Serufen wird, auf tinem 

Minimum zu halten, ist sie aus zwei spiegelbildlichen 
Scheiben 64 zusammeiigesetzL Die Scheiben 64 50 
k;m ^ en J m ll m 9 uerschni " halbzylinderfdrmig ausge- 
£22? Nu if °w e '? Cn Randfl ansch 68. Es kdnnen die 
Scheiben 64 emfach und wirtschaftlich aus relativ 
starren, dGnnem Plattenmaterial spanlos hergesteilt 
F^nH A**???* ^ Cta "' Kunst «off o.dgL besteht. 55 
3 d I ! e / S * < *f n aus cincm d 0nnen rostfreien 
Stahlblech (z. a 0,8 mm) spanlos geformt bzw, ausge- 
stanzt 0 

»..Si e K l ^ a 5 Pe ^ 6 ^ nd der Dic h*«n«sring 54 kdnnen 
auBerhalb des Gehauses 12 zusammengesetzt werden. 60 
Dazu werden die Scheiben 64 aneinander befestigt 



wobei sie mit ihren Flachen gegeneinander lieg-n un d 
den Dichtungsring S4 zwischen den Randflanschen 63 
aufnehmen. Nachdecn die KJappe in die Bohrune 14 
emgeseut ist. wird die Welle 18 eingefuhn, und die 
Klappe 16 befestigt. 

'". F if ? und 5 ist 8 eze '8«. w;e das Drosselklapuen- 
ventil 10 in der Bohrung 14 zusammengebaut wird. 
Zunachst wird der Dichtungsring 54 in die Bohrune 14 
emgeseut, z. B. mit einer nicht dargestellten geeignf ten 
Hahevomchtung, und zwar bis die Ringabschnitte 60 
mit der Aussparung 30 und der Offnung 34 fluchten. und 
die Abschnitte 62 in einer der SchlieBsteUung entspre- 
chenden Uge sind. Anschlieflend wird die Welle 18 
durch die Offnung 34 bis in die Aussparung 30 
eingefuhrt Dann werden die beiden Scheiben 64 
eingebaut. 

Zum Halten der Scheiben 64 kann eine geeignete 
Einnchtung Fig 5, 4 verwendet werden. die aus zwei 
™' e ™ . 7 , C "" d 72besteht. wobei jeder Halter ein hohles 
* p ™" tcI ' 74 aufwe "t. das am IJtenn Ende eine 
Scheibe 64 tragi, sowie einen mit clner zentraJen 

H^Vfn?™***? KIemmsu ™ 7 «- Die von den 
Haltern 70 und 72 aufgenommenen Scheiben 64 warden 

^htn ^"L 14 e,n 8 eset2t > wobei die halbzylindri- 

W»£ •« ". 66 "L S e 8 enu »*rJiegenden Seiten der 

T 3*? kommen und die Randflansche 68 
beidseitig den Dichtungsring 54 fassen. 

Die Halter 70 und 72 sind in einer horizontalen Uge 
dargesKllt Ein Magnet o. dgL dient dazu. die Scheibln 
" V °^ r K^ end festeuhalten. In der Praxis lassen sich 
die Scheiben besser einseteen, wenn die Halter wahrend 
der Montage eine senkrechte Lage einnehmen. 
,n aJ^- E ' n ? eteen Scheiben werden die Halter 
KlZilr^ t ^ hnuhen 78 "J^nunengespannt. die die 
76 ^ USam . me ? zlehen - We a«f die Scheiben 
64 ausgeObten KJemmkrSfte bewegen die halbzylinder- 
fSrmige Nut 66 gegen die Welle 18 und bewirken. daB 

d t'S? B ." sowohl die Ringabschnitte .60 als 
auch die halbkreisfOrmigen Abschnitte 62 des Dich- 
tungsringes 54 zusammendrOcken. 
tie halbzylinderf&rmigen Nuten 66 der Scheiben 64 

T^htT a " ^ Wel,e 18 befc ««tt ^ B. durch zwei 
gegenOberlicgend angeordnete SchweiBelekfoden 80 

einer PunktschweiBmaschine. die dutch die Offnuniren 

der Halter 70 und 72 eingefOhrt und gegen die 

AuBenflache der halbzylinderfOrmigen Nuten 66 anee- 

legt werden. Jede Scheibe 64 kann an einer oder 

mehreren Stellen an der Welle 18 befestigt werden. 

Es kdnnen auch Nieten. Schrauben, Stifte u. dgL zur 

Befestigung der Scheibe verwendet werden. Wenn die 

Scheiben aus Kunststoff bestehen, kann dieser an dc 

SSSS^f? W Si' e fe$ «8 ek,eb « werden. z. B. mit einem 
Epox'-KJeber. Wenn sowohl die Scheiben als auch die 
Welle aus einem thermoplastischen Material bestehen. 
kfinnen die icheibcn in einem Thermoplast -SchweiB- 
verfahren festgeschweiBt werden. 

Wenn eine Klappe far sehr hohe DrOcke geeimiet 
sein soil, wird sb dadurch versteift, daB die Scheiben 
nicht nur nut der Welle, sondern auch gegeneinander 
punktverschwe.Bt werden. Dadurch kann das Ventil bei 
Betnebsdrucken bis zu 492 kg/cm' eingesetzt wc.den 
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Title: "Butterfly throttle valve" 

This invention relates of a butterfly throttle valve includes 
a valve housing, where a bore formed a streaming path, a plate 
shaft, that grabs through the streaming path an a plate. The 
plate will be formed by a couple of mirror reflecting thin 
circular slices. The slices enclose the shaft with diametric 
notches. The shaft is indebted with the slices rigid. At the 
outer boundary boom is a boundary boom outstanding radial 
sealing ring is close - fitted at the bore of the valve 
housing, the sealing Ring is clamped by using initial tension. 
The diametric notch of each slice has a half cylindricity 
cross section and the slices are close - fitted. The outer 
boundary boom at each slice is so adjusted, that the boundary 
boom and the slice formed with the other equivalent slice a 
receive notch in the area of the shaft. The receive notch hold 
the sealing ring. The boundary booms of the receive notch 
converge to outside. The sealing ring of the converge boundary 
booms have a trapezoid cross section. 
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